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MSP SuperTrans

SMP Esasli Seffaf Yapistiric

URUN TANIMI

Bostik SuperTrans; havadaki nem ile sertleserek hava
kosullarina ve kimyasallara karsi dayanimi olan, ¢ozucu
icermeyen, SMP esasli elastik montaj yapistiricisidir.

KULLANILDIGI YERLER

- Cogu malzemeye cok iyi yapisir ve elastiktir,
-Hemi¢c hem de dis mekanlarda,

- Montaj yerlerinde,

- Ahsap, metal gibi yapistirmalarda.

Dikkat:
Dogaltas ve sentetik tas uygulamalarinda kullanima elverisli
degildir.

OZELLIKLER

- Solvent, silikon ve PCB icermez.

- Kokusuz.

- Kaliciolarak elastiktir.

-I¢ ve dis mekan kullanimina uygun.

- Astar gerektirmez. (Numune uygulamasi gerekir)
- Seffaftir.

- UV dayanimiyoktur.

UYGULAMA ONCESi HAZIRLIK

- Yuzey temiz, saglam, gucli ve mimkUn oldugunca tozdan
arindirilmis ve kuru olmauidir.

- Yuzey hafifce nemli olabilir ama yeterince temiz ve dayanikli
olmalidir.

- Poroz (gozenekli) yuzeylericin Primer (astar) gerekir.

- Uygulama oncesinde farkli tip yuzeylerde 6n uyumluluk testi
yapilmasi tavsiye edilir.

UYGULAMA

- Kartus kullanilmadan once agzi kesilip, plastik ug takilir.

- Ucun agziuygulama yuzeyin genisligine gore kesilip, kartus
tabancaya takilir.

- Yapistirma durumlarinda SuperTrans’i noktasal ve serit
seklinde yapistirilacak yuzeye uygulayiniz. Malzemeleri
muUmkin oldugunca cabuk, 15 dakika icinde (sicakliga ve neme
bagli olarak) birlestirin. Malzemelerin istediginiz sekilde temas
ettiginden emin olduktan sonra, bastirin. Yapisma noktasi
yaklasik 24 saat sonra yuk tasiyabilir.

- Acilmis ambalajlar mUmkudn oldugunca cabuk tuketilmelidir.
- BitiumlU veya yag iceren zemin ve Urunler uyumsuzluk
gosterir.

UYGULAMA SONRASI TEMIZLiK

- Bulasan yerler ve kullanilan aletler, 10 dk icinde sanayi
benzini (white spirit) veya alkolle temizlenmelidir.

- Klrlenme tamamlandiktan sonra sadece mekanik olarak
temizlenir.

AMBALAJ
310 gr plastik kartus / kolide 25 adet.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmalidir.

- Ahsap paletler Uzerinde, +5°C ile +25°C arasindaki serin, kuru
ve nemden arindirilmis ortamda muhafaza edilmelidir.

- Ambalaji acilmis Urlnler derhal tiketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 8 koli istiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama dmru maksimum 1yildir.

TEKNIK VERILER
Renk

Seffaf

Baz

Modifiye Silan Polimer

Sertlestirme sistemi

Hava nemi araciligiyla

Konum durumu (DIN 52454-ST-U-26-23)

Saglam konumda <2 mm

Piskirtme miktari (DIN 52456-6 mm)

>100 gr / dakika

Yogunluk (DIN 52457-6 mm)

11gr/cm?

Kabuk olusum suresi (+23°C / %50 r.F.)

~ 15 dakika

Tam klrlenme zamani (+23°C / %50 r.F.)

~3mm /24 saat

Hacim kaybi (DIN 52451-PY) < -%3
Cekme dayanimi (2 mm Film) ~3,5N/mm?
Kesme mukavemeti ~3N/mm?
Kopmada uzama (2 mm Film) > %500
Shore A sertligi (DIN 53505, .45

4 hafta 23°C/ %50 r.F.)

Max. hareket kapasitesi

%15 (Derz genisligine bagli)

Isi Dayanimi

- 40°C ile + 80°C arasl

Calisma sicakligl

+5°C + 40°C arasl

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemioranina

gore elde edilen yaklasik verilerdir.




MSP 2750

SMP Esasli Yapistiricl

URUN TANIMI

MSP 2750 i¢ ve dis mekanlarda ¢cok yonlu uygulanabilen tek
komponentli, SMP esasli elastik yapistiricidir. Alman DIN
52452 /4. bolum normlarina gore boyamaya uygundur.
Kullanilacak boya ile uygunlugu onceden test edilmelidir.

KULLANILDIGI YERLER

-Hemi¢c hem de dis mekanlarda,

- Duvarda ve zeminde,

- Farklimalzemelerin birbiriile elastik olarak
yapistiritlmasinda,

- Granit, mermer, fayanslarin alt zemine yapistirilmasinda,
- SUpurgeliklerin nokta yapistirmalarinda,

- Paneller, kapi ¢cercevelerive cesitli straforlarin
sabitlenmesinde

OZELLIKLER

- Su gecirmezdir, hava nemiyle birlikte elastik bir 6zellige
kavusur.

- Cozucl maddelerden arindirilmis ve kokusuzdur.

- Uzeri boyanabilir.

- Kabarcik olusumu yoktur.

- Cok dusuk cekme.

- Elastikiyet ve ¢ok iyi yapisma gucu vardir.

- Solvent, silikon ve izosiyanat icermez.

- Suya karsi dayaniklidir.

- Astar gerektirmez. (Numune uygulamasi gerekir)

- Gida tasima araclari ve gida isleme tesislerinde kullanima
uygunluk belgesi vardir.

UYGULAMA ONCESi HAZIRLIK

- Primer kullanmadan 6rnegin; anodik aliUminyum, beton
galvanizli celik sac, sert PVC, polistriol ve makrolon da
kullanilabilir. Poroz (gozenekli) ylzeyler icin Bostik SuperGrip
5075 Primer gerekir.

- Uygulama yapilacak yuzeyler, temiz, kuru, yag ve tozdan
arindiritmis olmatidir.

- Tum ylzey malzemeleri Bostik 2750 MSile DIN 52452 /1.
bolime uygunluk gostermelidir. Ornegin; bitimlu, veya yag
iceren Urlnler uyumsuzluk gosterir.

- Plastik maddelerile olan yapisma ve uygunluk, konu ile ilgili
olarak kontrol edilmelidir.

- Kaplanmis yuzey uygulamalarinin (6rnegin, hidrofobik
cepheler) uygunlugunun bir 6n kontroliinin yapilmasi
gereklidir.

- Ozellikle akrilik kaplama malzemelerinde yumusatici
maddeden dolayi bir yapisma kaybr mumkun olabilir.

- Dogal ve sentetik taslarda on kontrol gerekir.

UYGULAMA

- Kartus kullanilmadan once agzi kesilip, plastik uc takilir.

- Ucun agziuygulama ylzeyin genisligine gore kesilip, kartus
tabancaya takilir.

- Sosis ambalaji bir ucundan kesilir ve uygun tabancaya
yerlestirilir. Daha sonra baslik somunu tabancanin silindirine
vidalanir.

- Uygulama sirasinda fugalarin bir defada ve bosluk kalmadan
doldurulmasi gerekir.

- Acilmis ambalajlar mUimkun oldugunca cabuk tuketilmelidir.

UYGULAMA SONRASI TEMIZLiK

- Bulasan yerler ve kullanilan aletler, 10 dk icinde sanayi
benzini (white spirit) veya alkolle temizlenmelidir.

- Klrlenme tamamlandiktan sonra sadece mekanik olarak
temizlenir.

GUVENLIK
Aminosilanicerir. Alerjik reaksiyonlar ortaya cikabilir.

AMBALAJ
400 gr plastik kartus / kolide 25 adet.
600 mlsosis / kolide 20 adet.
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TEKNIK VERILER
Renk Beyaz, siyah
Baz Modifiye Silan Polimer

Sertlestirme sistemi

Hava nemi araciligiyla

Konum durumu (DIN 52454-ST-U-26-23)

Saglam konumda <2 mm

Puskudrtme miktari (DIN 52456-6 mm)

>100 gr / dakika

Yogunluk (DIN 52451-PY)

1,5gr/cm?’

Kabuk olusum suresi (+23°C / %50 r.F.)

~ 30 dakika

Tam kurlenme zamani (+23°C / %50 r.F.)

~3mm /24 saat

Hacim kaybi (DIN 52451-PY) < - %3
Cekme dayanimi (2 mm Film) ~2,5N/mm?
Kopmada uzama (2 mm Film) > %500
Shore A sertligi .55

(DIN 53505, 4 hafta 23°C / %50 r.F.)

Orjinal halini alabilme kabiliyeti - %70

(DIN EN 27389-B-200) °
Genlesme orani (Derz genisligine bagli) %10

Isi dayanimi

- 40°C ile + 80°C aras!

Calisma sicakligi

+5°C +40°Caras!

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemi oranina

gore elde edilen yaklasik verilerdir.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmatidir.
- Ahsap paletler Uzerinde +5°C ile +25°C’'de serin ve kuru halde

muhafaza edilmelidir.

- Ambalaji acilmis drlnler derhal tiketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 8 koli istiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama dmru maksimum 1yildir.

DIN EN ISO
846'va gére ISEEA
EN 1186 , EN 13130
ve CEN / TS 14234
GIDA TEMASINA UYGUNDUR

Bostik Yapi Katalogu
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MSP SuperFix

SMP Esasli Hibrid Yapistirici

URUN TANIMI
MSP SuperFix ¢dzucu icermeyen hibrid, SMP esasli, elastik
montaj yapistiricisidir.

KULLANILDIGI YERLER

- Cogu malzemeye cok iyi yapisir ve elastiktir.

- Hem ic hem de dis mekéanlarda,

- Supurgeliklerin nokta yapistirmalarinda,

- Ahsap, metal ve konteyner konstruksiyonlarinin
yapistirmalarinda.

- Su altiseramik yapistirma ve derzlemelerinde. (Gecici olarak,
birdahaki kontrole kadar en fazla 1sene)

OZELLIKLER

- Nemlive diger zeminlere cok iyi yapisma ozelligi vardir.
- CozlcuUicermez.

- Kalici olarak elastiktir.

- Metallerde korozyona yolacmaz.

- I¢ mekan ve dis mekan kullanimina uygundur.

- Islak zeminlerde, uygulamaya elverislidir.

- Astar gerektirmez. (Numune uygulamasi gerekir)

UYGULAMA ONCESi HAZIRLIK

- Temiz, kuru, yag ve tozicermemeli.

- Poroz (gozenekli) ylzeylericin Primer gerekir.

- Derz tasarimidurumunda, derin derzler dnceden kopukle
doldurulmauldir.

UYGULAMA

- Kartus kullanilmadan once agzi kesilip, plastik uc takilir.

- Ucun agziuygulama ylzeyin genisligine gore kesilip, kartus
tabancaya takilir.

- Yapistirma durumlarinda SuperFix'inoktasal ve serit
seklinde yapistirilacak ylzeye uygulayiniz. Malzemeleri
mumkuin oldugunca cabuk, 15 dakika icinde (sicakliga ve neme
bagli olarak) birlestirin. Malzemelerin istediginiz sekilde temas
ettiginden emin olduktan sonra, bastirin.

- Acilmis ambalajlar mUmkun oldugunca cabuk tuketilmelidir.

UYGULAMA SONRASI TEMIZLIK

- Bulasan yerler ve kullanilan aletler, 10 dk icinde sanayi
benzini (white spirit) veya alkolle temizlenmelidir.

- Klrlenme tamamlandiktan sonra sadece mekanik olarak
temizlenir.

AMBALAJ
400 gr plastik kartus / kolide 25 adet.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmatidir.

- Ahsap paletler Uzerinde +5°C ile +25°C’de serin ve kuru halde
muhafaza edilmelidir.

- Ambalaji acilmis Urdnler derhal tUketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 8 koli istiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama dmru maksimum 1yildir.

TEKNIK VERILER

Renk Beyaz, gri

Baz Modifiye Silan Polimer

Sertlestirme sistemi Hava nemi araciligiyla

Konum durumu (DIN 52454-ST-U-26-23) | Saglam konumda <2 mm

Puskudrtme miktari (DIN 52456-6 mm) >100 gr / dakika

Yogunluk (DIN 52457-6 mm) 1,5gr/cm?’

Kabuk olusum suresi (+23°C / %50 r.F.) ~15 dakika

Tam kurlenme zamani (+23°C / %50 r.F.) ~3mm /24 saat

Hacim kaybi (DIN 52451-PY) < -%3
Cekme dayanimi (2 mm Film) ~2,8N/mm?
Kopmada uzama (2 mm Film) > %450
Shore A sertligi .55

(DIN 53505, 4 hafta 23°C / %50 r.F.)

Max. hareket kapasitesi %15

(Derz genisligine bagl)

Isi dayanimi -40°C ile + 80°C arasl

Calisma sicakligl +5°C +40°C arasl

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemioranina
gore elde edilen yaklasik verilerdir.

DIN EN ISO N
846'ya gore IEEEH ‘Siﬁ"rﬁé;ﬁ:; \\\\\\
HiJYEN o GEN 1 14204 gore B2 Sinifi si S ECAM
DAYJANIM| ‘GIDA TEMASINA UYGUNDUR YAN G INA h
DAYANIKLI




EPDM-Fix

SMP Esasli EPDM Yapistiricisi

URUN TANIMI

Bostik EPDM Fix ¢cok yonlu uygulanabilen, 6zellikle dis cephe
sistemlerindeki EPDM membran ve ortulerin yapistirilmasinda
kullanilabilecek, tek komponentli hibrid, SMP esasli
yapistiricidir.

KULLANILDIGI YERLER

- Giydirme cephe sistemleri

- Her tur aliminyum, metal, ahsap montajislerinde, ek
yerlerinin kapatilmasinda

OZELLIKLER

- Su gecirmezdir, hava nemiyle birlikte elastik bir 6zellige
kavusur.

- CozUcU maddelerden arindirilmis ve kokusuzdur.

- Kabarcik olusumu yoktur.

- Cok dusuk cekme.

- Elastikiyet ve ¢cok iyi yapisma gucu vardir.

- Solvent, silikon ve izosiyanaticermez.

- Suya, hava sartlarina karsi dayaniklidir.

- Astar gerektirmez. (Numune uygulamasi gerekir)

UYGULAMA ONCESi HAZIRLIK

- Primer kullanmadan 6rnegin; anodik aliminyum, beton
galvanizli celik sac, sert PVC, polistriol ve makrolon da
kullanilabilir. Poroz(gozenekli) yuzeylericin Primer gerekir.
- Uygulama yapilacak yuzeyler, temiz, kuru, yag ve tozdan
arindiritlmis olmatidir.

- Plastik maddelerile olan yapisma ve uygunluk, konu ile ilgili
olarak kontrol edilmelidir.

- Kaplanmis yuzey uygulamalarinin (6rnegdin, hidrofobik
cepheler) uygunlugunun bir 6n kontroliinin yapilmasi
gereklidir.

- Ozellikle akrilik kaplama malzemelerinde yumusatici
maddeden dolayi bir yapisma kaybr mumkun olabilir.

- Dogal ve sentetik taslarda on kontrol gerekir.

UYGULAMA

- Sosis ambalaji bir ucundan kesilir ve uygun tabancaya
yerlestirilir. Daha sonra baslik somunu tabancanin silindirine
vidalanir.

- Uygulama sirasinda fugalarin bir defada ve bosluk kalmadan
doldurulmasi gerekir.

- Acilmis ambalajlar mUmkun oldugunca cabuk tuketilmelidir.

UYGULAMA SONRASI TEMIZLIK

- Bulasan yerler ve kullanilan aletler, 10 dk icinde sanayi
benzini (white spirit) veya alkolle temizlenmelidir.

- Klrlenme tamamlandiktan sonra sadece mekanik olarak
temizlenir.

GUVENLIK
Aminosilanicerir. Alerjik reaksiyonlar ortaya cikabilir.

SARFIiYAT
Kullanim miktari degiskendir.

AMBALAJ
600 mlsosis / kolide 20 adet.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmatidir.

- Ahsap paletler Uzerinde +5°C ile +25°C’de serin ve kuru halde
muhafaza edilmelidir.

- Ambalaji acilmis Urlnler derhal tUketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 8 koli istiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama dmru maksimum 1yildir.
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TEKNIK VERILER

Renk

Siyah

Baz

Silan Modifiye Polimer

Sertlestirme sistemi

Hava nemi araciligiyla

Konum durumu (DIN 52454-ST-U-26-23)

Saglam konumda <2 mm

Puskudrtme miktari (DIN 52456-6 mm)

>100 gr / dakika

Yogunluk (DIN 52451-PY)

1,5gr/cm?’

Kabuk olusum suresi (+23°C / %50 r.F.)

~ 30 dakika

Tam kurlenme zamani (+23°C / %50 r.F.)

~3 mm /24 saat

Hacim kaybi (DIN 52451-PY) < -%3
Cekme dayanimi (2 mm Film) ~2,0N/mm?
Kopmada uzama (2 mm Film) > %300
Shore A sertligi (DIN 53505, 4 hafta 23°C .55

/ %50 r.F.)

Orjinal halini alabilme kabiliyeti (DIN EN > %70
27389-B-200) °
Genlesme orani (Derz genisligine bagli) %10

Isi dayanimi

- 40°C ile + 80°C arasl

Calisma sicakligi

+5°C + 40°C aras!

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemi oranina

gore elde edilen yaklasik verilerdir.

Bostik Yapi Katalogu
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Bond 007 - HT

ILk Tutunmasi Hizli Hibrid Yapistirici

URUN TANIMI

Bostik Bond 007 - HighTack cozucl icermeyen, hibrid polimer
teknolojisiile Gretilmis ¢cok hizliilk tutunma ve yapisma
saglayan, gucll, mukavim elastik montaj yapistiricisidir.

KULLANILDIGI YERLER

- Cogu malzemeye cok iyi yapisir ve elastiktir.

- Hem ic hem de dis mekanlarda,

- Supurgeliklerin nokta yapistirmalarinda,

- Ahsap, metal ve konteyner konstruksiyonlarinin
yapistirmalarinda.

OZELLIKLER

- Solvent, izosiyanat, ¢cozlcU vb. icermez

- Kokusuzdur.

- Kalici olarak elastiktir.

- Metallerde korozyona yolacmaz.

- Uzeri boyanabilir.

- Zayif kimyasallara ve alkalilere dayaniklidir.

- Astar gerektirmez. (Numune uygulamasi gerekir)

UYGULAMA ONCESi HAZIRLIK

- Temiz, kuru, yag ve toz icermemeli.

- Poroz (gozenekli) yuzeylericin Primer gerekir.

- Derz tasarimidurumunda, derin derzler dnceden kdpukle
doldurulmauldir.

UYGULAMA

- Kartus kullanilmadan once agzi kesilip, plastik uc¢ takilir.

- Ucun agzi uygulama yuzeyin genisligine gore kesilip, kartus
tabancaya takilir.

- Yapistirma durumlarinda Bostik Bond 007 - HighTack ‘i
noktasal ve serit seklinde yapistirilacak ylzeye uygulayiniz.
Malzemeleri mumkin oldugunca cabuk (sicakliga ve neme
bagli olarak) birlestirin.

- Malzemelerin istediginiz sekilde temas ettiginden emin
olduktan sonra, bastirin.

- Acilmis ambalajlar mUimkun oldugunca cabuk tuketilmelidir.

UYGULAMA SONRASI TEMIZLIK

- Bulasan yerler ve kullanilan aletler, 10 dk icinde sanayi
benzini (white spirit) veya alkolle temizlenmelidir.

- Klrlenme tamamlandiktan sonra sadece mekanik olarak
temizlenir.

AMBALAJ
400 gr plastik kartus / kolide 25 adet.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmalidir.

- Ahsap paletler Uzerinde +5°C ile +25°C’de serin ve kuru halde
muhafaza edilmelidir.

- Ambalaji acilmis Urlnler derhal tUketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 8 koli istiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama dmru maksimum 1yildir.
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TEKNIK VERILER
Renk

Beyaz

Sertlestirme sistemi

Hava nemi araciligiyla

Konum durumu (DIN 52454-ST-U-26-23)

Saglam konumda <2 mm

Puskurtme miktari (DIN 52456-6 mm)

>10 gr / dakika

Yogunluk (DIN 524517-6 mm)

1,6gr/cm?

Kabuk olusum siresi (+23°C / %50 r.F.)

~ 5 dakika

Tam klrlenme zamani (+23°C / %50 r.F.)

~3mm /24 saat

Cekme dayanimi (2 mm Film) >3,0N/mm?
Kopmada uzama (2 mm Film) > %100
Shore A sertligi - 80

(DIN 53505, 4 hafta 23°C / %50 r.F.)

Isi dayanimi

- 40°C ile + 80°C arasl

Calisma sicakligl

+5°C +40°C arasl!

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemi oranina

gore elde edilen yaklasik verilerdir.




Ultra Guclu Hibrid Yapistirici

URUN TANIMI
Bostik UltraFix, yuksek performansli, tek bilesenli, nem
ile kirlenen, cm®de 150 kg agirlik tasiyabilen ultra guclu
yapistiricidir.

KULLANILDIGI YERLER

- Ahsap, beton, tugla, al¢i, cam, seramik, metal, sert PVC
yapistirmada

- Yukarida belirtilen ylzeylerin baglanti panelleri, tabelalari,
duvar kaplamalari, sipurgeliklerin montajinda

OZELLIKLER

- Nemli ve gozenekli ylzeyleri bile mukemmel yapisir.
- Kokusuzdur.

- BlUzusme yapmaz.

- Kaliciolarak elastiktir.

- Uzeri boyanabilir.

- Polietilen, polipropilen ve teflon gibi yluzeylerde
kullanitmamalidir.

- Bitium bulasmis ylzeylerde kullanitlmamalidir.

UYGULAMA ONCESi HAZIRLIK
- Ylzeydeki kabarma veya zayif tabakalarin kaldirilmasi

gerekir.
-YUzeyler temiz ve tercihen kuru olmalidir.
- Nemli yuzeylerde nemin saklayabilecegdi zayif maddeler ve
kabarciklar temizlenmelidir.
Renk Beyaz
UYGULAMA
- Yizeylerden birine paralel olarak yapistirici uygulandiktan Sertlestirme sistemi Hava nemiaraciligiyla

sonra 10 dakika icerisinde iki ylzey bir araya getirilir.

- Genellikle 5 mm capindaki yapistirici yeterlidir. Daha dar
yapistirma yuzeyleriicin bu 3 mm’ye dusurulebilir.

- Bostik UltraFix yapistiriciuygulama orani, panel, kaplama ya
dayapistirilacak tabelalarin sertligi ve agirtigina gére degisir. Tam kurlenme zamani (+23°C / %50 r.F.) ~ 24 saat
Eger yapistirici araliklari 20 cm 'den fazlaysa yapistirici

Yogunluk (DIN 52451-6 mm) 1,55+0,05gr/cm?

Kabuk olusum suresi (+23°C / %50 r.F.) ~10 dakika

seritlerinin altina ve Ustine de serit seklinde yapistirici Hacim kaybi (DIN 52451-PY) < - %3
uygulanmasi gerekir. + - 2
- Agir yuk tasiyacak sert levhalarda yapistiricraraliklari 10 ~ 15 Gekme dayanimi (2 mm Film) 3N/mm
cm yeterliyken, duvar kaplama ve kopuk polistiren gibi disuk Kopmada uzama (2 mm Film) ~ %200
agirliklarda bu oran 20 ~ 50 cm ‘ye cikartilabilir.

- Az sert levhalaricin uygulama araligi daha klcuk olabilir ve Shore A sertligi - 65

dogru yapistirici boyutunu secmek dnemlidir. (DIN 53505, 4 hafta 23°C / %50 .F.)

UYGULAMA SONRASI TEMIZLIiK

Max. hareket kapasitesi (Derz genisligine bagli)

%15

- Bulasan yerler ve kullanilan aletler, hemen sanayi benzini Isi dayanimi ~ 40°C ile + 80°C aras!
(white spirit) veya alkolle temizlenmelidir.

- Kidrlenme tamamlandiktan sonra sadece mekanik olarak Calisma sicakligi +5°C + 40°C arasi
temizlenir.

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemi oranina
AMBALAJ gore elde edilen yaklasik verilerdir.

400 gr plastik kartus / kolide 25 adet.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmalidir.

- Ahsap paletler Uzerinde +5°C ile +25°C’de serin ve kuru halde
muhafaza edilmelidir.

- Ambalaji acilmis Urlnler derhal tiketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 8 koli istiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama dmru maksimum 1yildir.

YAPISTIRICILAR
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MirrorFix

Ayna Montaj Hibrid Yapistirici

URUN TANIMI

Bostik MirrorFix Ayna Montaj Yapistiricisi, tek komponentli,
hibrid polimer teknolojisiile Uretilmis, 6zellikle ayna ve arkasi
sirli rlnlerin montajinda kullanilan, cok amacli, notral bir
yapistiricidir.

KULLANILDIGI YERLER

- Ozellikle flotal fayans aynalarin yapistiritlmasiicin
gelistirilmistir. (DIN EN 1036 -1/ 2 ‘ye gore)

- Aluminyum, cam, seramik, beton ve agac ylzeylere yapisir.

OZELLIKLER

- Kullanima hazir, tek bilesenli bir yapistiricidir.

- Solvent, izosiyanat icermez.

- Elastikiyetini surekli korur.

- Astar kullanilmadan cogu yuzeye yapisir, yapistirir.

- Uygulamadan (+20°C’de) yak.1 saat sonra hava sartlarindan
etkilenmez.

- Zayif asit, solvent ve mineral yaglara karsi dayaniklidir.

- Sise Cam onaylidir.

UYGULAMA ONCESi HAZIRLIK
Uygulama yapilacak yuzeyler, saglam, temiz, kuru, yag ve
tozdan arindirilmis olmatlidir.

UYGULAMA

- Kartus kullanilmadan once agzi kesilip, plastik uc takilir.

- Ucun agzi kesilip, kartus tabancaya takilir.

- Uygulama dUsey olarak serit seklinde yapilmalidir.

- Seritler max 20 cm uzunlugunda ve 10 mm genisliginde
olmalidir. Kullanilan yapistiricinin kalinligiise ayna veya monte
edilen malzemenin arkasinda (montajdan sonrasinda) max 2
mm olacak sekilde olmalidir. Ayrica seritler arasi mesafe min
20 cm olmalidir.

- Aynanin yapistirilmasi sirasinda bir emniyet tedbiri olarak,
mastik tamamen kuruyuncaya kadar, yaklasik 2 gun distan
bantile sabitlenmesi tavsiye edilir.

- Farklimalzemeler yapistirilmadan once test edilmelidir.

- Acilmis ambalajlar mUimkun oldugunca cabuk tuketilmelidir.
-Yagisli havada dis mekanlarda uygulama yapilmaz.

UYGULAMA SONRASI TEMIZLiK

- Bulasan yerler ve kullanilan aletler, 10 dk icinde sanayi
benzini (white spirit) veya alkolle temizlenmelidir.

- Klrlenme tamamlandiktan sonra sadece mekanik olarak
temizlenir.

AMBALAJ
400 gr plastik kartus / kolide 25 adet.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmalidir.

- Ahsap paletler Uzerinde serin ve kuru halde muhafaza
edilmelidir.

- Ambalaji acilmis uUrlinler derhal tlketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 8 koli istiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama dmru maksimum 1yildir.

TEKNIK VERILER

Renk Beyaz
Kopma Kuvveti (N / mm?) =220
Kopmada Uzama (5) (DIN 53504) =400
%100 uzamada Kopma Kuvveti (N/ mm?) | 21,1

Shore A sertligi ~55
Yogunluk (gr/ cm?) 1,52 + 0,05
Yuzey kuruma (dakika) ~20
Sertlesme suresi (mm / guin) Ortalama 2

Isi dayanimi

-50°C ile +180°C arasi

Calisma sicaklig

+5°C + 40°C aras!

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemi oranina

gore elde edilen yaklasik verilerdir.
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iEPDM Tack Notr/ie
Notr Silikon Esasli EPDM Yapistiricisi

Bostik EPDM Tack Notr, tek bilesenli, hava nemiile kirlenen,
hava sartlarina ve UV etkilerine mukemmel mukavemet
gosteren, notr silikon esasli EPDM Membran yapistiricisidir.

K!JLLANILDIGI YERLER
-lzolasyonislerinde EPDM mebran yapistirmada kullanilan
notr esasli tek kompenentli bir Granddur.

OZELLIKLER

- Notr esasli kurlenir

- Kokusuzdur

- Yarimat bitis saglar

- Bircok yuzeyde astar kullanmadan uygulanabilir
- UV, hava sartlarina, su ve neme karsi dayanikli.

- Metal ylzeylerde korozif etki olusturmaz.

Kisitlamalar:

- Surekli suyukuicin uygun degildir

- PE, PP, PC, PMMA, PTFE, yumusak plastik, neopren ve
bitumlu ylzeylericin uygun degildir

- Klorurlerle (havuzlar) birlikte uygun degildir

- Boyamaya uygun degildir.

UYGULAMA ONCESi HAZIRLIK

- Poroz (gozenekli) ylUzeylericin astar gerekir.

- Uygulama yapilacak ylzeyler, temiz, kuru, yag ve tozdan
arindiritmis olmaulidir.

- Plastik maddelerile olan yapisma ve uygunluk, konu ile ilgili
olarak kontrol edilmelidir.

- Kaplanmis yuzey uygulamalarinin (6rnegin, hidrofobik
cepheler)uygunlugunun bir on kontrollinun yapilmasi
gereklidir.

- Ozellikle akrilik kaplama malzemelerinde yumusatici
maddeden dolayi bir yapisma kaybr mumkuin olabilir.

- Dogal ve sentetik taslarda on kontrol gerekir.

UYGULAMA

- Sosis ambalaji bir ucundan kesilir ve uygun tabancaya
yerlestirilir. Daha sonra baslik somunu tabancanin silindirine
vidalanir.

- Uygulama sirasinda fugalarin bir defada ve bosluk kalmadan
doldurulmasi gerekir.

- Acilmis ambalajlar mUimkun oldugunca cabuk tuketilmelidir.

UYGULAMA SONRASI TEMIZLIiK

- Bulasan yerler ve kullanilan aletler, sanayi benzini (white
spirit) veya alkolle temizlenmelidir.

- Kirlenme tamamlandiktan sonra sadece mekanik olarak
temizlenir.

SARFIYAT
Kullanim miktari degiskendir.

AMBALAJ
600 mlsosis / kolide 20 adet.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmalidir.

- Ahsap paletler Uzerinde +5°C ile +25°C’de serin ve kuru halde
muhafaza edilmelidir.

- Ambalaji acilmis Urlnler derhal tUketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 8 koli istiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama dmru maksimum 9 aydir.

Renk

Siyah

Baz

Oxime Silikon

Yogunluk (ISO 1183-1)

1,24 g/ml

Sertlestirme sistemi

Hava nemi araciligiyla

Vizkozite 75

% 100 Modul (DIN53504 S2) 0,35 N/mm?*
Akiskanlik (ISO 7390) <2mm
Kopmada uzama (DIN53504 S2) 630%
Cekme Mukavemeti (DIN53504 S2) 1,30 N/mm?

Kuruduktan sonra isi dayanimi

-40°C - +120°C

Kabuk olusumu (+23°C / 50% RH)

7-8 dk

Nakliye esnasinda donma mukavemeti

Maksimum -15°C

Sertlik Shore A (DIN53505) 20
Cikis hizi (@ 3mm / 6,3bar) 150 g/dk
Uygulama sicakligi +5°C - +40°C

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemi oranina

gore elde edilen yaklasik verilerdir.

Bostik Yapi Katalogu
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CornerFix

PU Esasli Kose Yapistiricisi

URUN TANIMI

Bostik CornerFix, tiksotropik 6zellikte (jel kivami) solvent
icermeyen dikey uygulamalarda da kullanilabilen politretan
esasli bir yapistiricidir. Yapistirici, alt katmanin ve ortamin
nemiyle reaksiyona girerek sertlesir, guc¢lu VE suya dayanikli
bir baglanti olusturur.

KULLANILDIGI YERLER

- Kdse yapistirma uygulamalarinda,

- Ahsap, metal, tas, beton, plastik ve PU k&puk, PS

kopuk, tasylnu ve cam yunu gibiizolasyon malzemeleri
yapistirmada,

- Yukarida belirtilen yuzeylerin baglanti panelleri, tabelalari,
duvar kaplamalari, sUpurgeliklerin montajinda.

OZELLIKLER

- Guclu, mukavemetli ve suya dayaniklidir.

- Dikey uygulamaicin uygundur.

- Cogu, hatta nemli ylUzeylerde astar olmadan mukemmel
yapisma saglar.

KISITLAMALAR

- PE, PP, PC, PMMA, PTFE, yumusak plastik, neopren ve
bitumlu ylzeylericin uygun degildir

- Klorurlerle (havuzlar) birlikte uygun degildir

UYGULAMA ONCESi HAZIRLIK

- Uygulama yapilacak yuzeyler, temiz, kuru, yag ve tozdan
arindiritmis olmatidir.

- Yapiskan yuzeyler gevsek parcaciklardan arindiritmalidir.
- Uygulamadan dnce yapismayi test edin.

- Uygun kurlemeiicin, ylzeylerin birinin gozenekli olmasi
gereklidir.

UYGULAMA

- Yapiskani kartustan bir tarafa uygulayin. Baglanacak
malzemeleriacik kalma sUresiicerisinde bir araya getirin. Yer
degistirmeyi onleyin.

- Paneluygulamalarinda CornerFix’i kenardan 5cm ve yaklasik
20 ila 40cm araliklarla 6mm’lik boncuklar halinde uygulayin.
Hemen paneli duvara sikica bastirin. Ilk 24 saat destek
saglamak gerekebilir.

- Ahsap sUpurgelik ve diger uygulamalaricin, CornerFix’i esit
olarak 20cm aralikli noktalar veya cizgiler halinde uygulayin.
Malzeme hafifce hareket ettirerek ve esit basin¢ uygulayarak
yerine oturtulmalidir. Sonunda sikica bastiriniz.

- Ylzeylerin cesitliligi nedeniyle test yapilmasi onerilir.

UYGULAMA SONRASI TEMIZLiK

- Bulasan yerler ve kullanilan aletler, 10 dk icinde sanayi
benzini (white spirit) veya alkolle temizlenmelidir.

- Kurlenme tamamlandiktan sonra sadece mekanik olarak
temizlenir.

SARFIYAT
Kullanim miktari degiskendir.

AMBALAJ
370 ml plastik kartus / kolide 25 adet

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmalidir.

- Ahsap paletler Gzerinde +5°C ile +25°C’de serin ve kuru halde
muhafaza edilmelidir.

- Ambalajiacilmis Urlnler derhal tUketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 8 koliistiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama omri maksimum 9 aydir.

el Ix
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Carnerfix

TEKNIiK VERILER

Renk Bej
Baz Politiretan
Yogunluk (ISO 1183-1) 1,48 g/ml

Sertlestirme sistemi

Hava nemi araciligiyla

Gerilme Direnci (DIN 53504 S2)

13 N/mm?

Isi dayanimi

-30°C - +70°C

Kabuk olusumu

10 dakika @ + 23°C/50%
RH

Kopma mukavemeti (N/mm?)

10 Mpa

Klrlesme zamani (@ + 23°C/50%RH)

24 - 48 saat

Nakliye esnasinda donma mukavemeti

Maksimum - 15°C

Uygulama oranlari (@ @4 mm/3 bar)

400 g/dakika

Uygulama sicakligi

+5°C- +35°C

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemi oranina

gore elde edilen yaklasik verilerdir.




Z m <

PU Fix FC

Hizli KUrlenen Poliuretan Esasli Yapistirici 2N

URUN TANIMI

Bostik PU Fix FC, hava nemi ile kurlesen, demir sac,
aliminyum, paslanmaz celik, kursun, bakir, seramik, cam,
ahsap ve bircok plastik yuzeye mikemmel yapisma ozelligine
sahip, tek komponentli, poluretan esasli, hizli klirlenen bir
yapistiricidir.

KULLANILDIGI YERLER

- Otomotiv sektorinde, araba, karavan vb. araclarin
imalatinda,

- Havalandirma kanallari ve klima imalat ve montajinda,

- Catilarda yagmur suyu toplama borularinin birlesim
yerlerinde ve yagmur oluklarinda sizdirmazlik saglayici olarak,
- Metal sac birlesim islerinde titresimi azaltmakicin,

- Metal sac bilesim yerlerinde izolasyonu saglamakiicin,

- Su, gaz, hava ve toz gecirgen araliklarin izole edilmesinde
kullanitir.

OZELLIKLER

- Kalici elastikiyete sahiptir.

- Akma yapmaz, tiksotropik ozelliktedir.

- YUlzey yapiskanligi yoktur, kir tutmaz.

- Cekme yapmaz.

- Tabanca ile kolay uygulanabilir ve duzeltilebilir.

UYGULAMA ONCESi HAZIRLIK

- Uygulama yapilacak yuzeyler, saglam, temiz, kuru, yag ve
tozdan arindirilmis olmatidir.

- Cam ve metal gibi gbzenekli olmayan yuUzeyler solventile
tamamen temizlenmeli, boya veya kaplama malzemelerinden
tamamen arindiritmatidir.

UYGULAMA

- Kartus kullanilmadan once agzi kesilip, plastik uc takilir.

- Ucun agzi kesilip, kartus tabancaya takilir.

- Tabancaya yerlestirilmis kartus hava birakmayacak sekilde
uygulanir.

- Islak, donmus veya surekli su bulunan zeminlere
uygulanmamalidir.

UYGULAMA SONRASI TEMIZLiK

- Bulasan yerler ve kullanilan aletler, 10 dk icinde sanayi
benzini (white spirit) veya alkolle temizlenmelidir.

- KUrlenme tamamlandiktan sonra sadece mekanik olarak
temizlenir.

AMBALAJ
600 ml sosis / kolide 20 adet.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmalidir.

- Ahsap paletler Uzerinde serin ve kuru halde muhafaza
edilmelidir.

- Ambalaji acilmis Urlnler derhal tUketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 8 koli istiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama dmru maksimum 1yildir.

Renk Beyaz, Siyah, Gri
Gerilme Direnci (N / mm?) 22,0
Kopmada Uzama > 350

Shore A sertligi ~35-40 (28 glin)

Yogunluk (gr/ cm?) 1718 + 0,03

Ylzey kuruma suresi 40 £10 dk. (23°C ve 50% R.H)

Kurlesme hizi Min. 3 mm/gun (23°C ve 50% R.H)

Isidayanimi - 40°C ile + 90°C arasl

Calisma sicakligi +5°C + 40°C aras!

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemi oranina
gore elde edilen yaklasik verilerdir.
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PANELTACK iLE
PANEL YAPISTIRMADA GUVENLI COZUMLER

Panel Yapistirma Teknolojileri;

- PanelTack =S
PRIMER

- FoamTape PANELTACK

(Bostik

- Primer PanelTack P UT——
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PanelTack

Panel Yapistiricisi

URUN TANIMI

PanelTack, SMP esasli, duz dis cephe panellerinin ve ozellikle
ylUksek basingla Uretilen Laminat kaplama panellerinin cephe
ylzeyine baglanmasiicin kullanilan, nemle kurlenen, son
derece elastik bir yapistiricidir,

KULLANILDIGI YERLER

- Dis cephe kaplamasi,

- Cati kenar kaplamalari,

- Siperlik kaplamalari gibi uygulamalarda,

- Kaplama panellerinin yapistirilmasinda kullanilir.

OZELLIKLER

- Solvent veizosiyanaticermez.

- MUkemmel mekanik dayanima sahiptir.

- Gerilim kuvvetinin ideal sekilde dagilmasini saglayan uzun
sureli elastikiyete sahiptir.

- Nem ve hava kosullarina karsi mukemmel dayaniklidir.

- Basit ve hizlimontaj saglar.

- I¢ ve dis uygulamalarda ayni baglama sistemi kullanilabilir.
- KOMO - sertifikalidir.

-Yangina dayaniklidir, EN13501 - 1 Class B, s2,dO

UYGULAMA ONCESi HAZIRLIK
Panellerin yapistirilacagi cephelerin ©ninsa edilecek tasiyici
profillerin hazirliginda montaji yapilir.

UYGULAMA

- Sistem olarak Urun grubu uygulamasi 4 asamadan
olusmaktadir.

- Yapistirma yapilacak ylzeylere (profil ve panel ylzeyi)
Simson Primer PanelTack sUrullerek yuzeylerin tozdan
arindirilmasi saglanir. Kurumasiicin 10 dakika beklendikten
sonrayapistiricinin uygulanmasina baslanabilir.

- Astarlar tamamen kuruduktan sonra, araliksiz olarak ve
sadece dikey sekilde Simson FoamTape profilinic kismina
uygulanir. Kaplama panelleri Uzerine ilk yapismayi saglar ve
yapistiricinin tam kalinlikta olmasini saglar. Koruyucu bant
henuz ¢cikartilmamalidir.

- 3.asamada Simson PanelTack, aralarinda 10 mm bosluklar
olusacak sekilde, banda paralel olarak ve ticgen bir kesit
olusturulacak sekilde profil Ustline uygulanir. Yapistiricinin
kalinliginin, bandin kalinligindan fazla olmasina dikkat
edilmelidir.

- Bantin Uzerindeki koruyucu tabaka cikarilir ve paneller
hizalanarak yerlerine sikica Simson FoamTape ile temas edene
kadar bastirilir. Yapistiricinin strilmesinden sonra en geg
10 dk. icinde paneller yerlestirilir.

SARFIYAT
25 so0sis /100 m?

AMBALAJ
600 mlsosis / kolide 12 adet.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmalidir.

- Ahsap paletler Uzerinde, +10°C ile +25°C arasindaki serin,
kuru ve nemden arindirilmis ortamda muhafaza edilmelidir.
- Ambalaji acilmis Urlnler derhal tuketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 5 koliistiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama omru maksimum 1yildir.

TEKNIK VERILER

| , | |

Renk Acik Gri

Baz Silan Modifiye Polimer
SMP

Komponent Sayisi 1

Tipi Elastik

Kivam Yumusak, homojen
macun kivaminda

Shore A degeri Yaklasik 30

OzgulAgirugi 1,4 gr/ml

Film Olusumu (Baslangic) (20°C/ RH % 50) | 15 dakika

i%rﬁﬂné‘fifﬁ?i'g's. SKG'03.08.056.1) 1IN/ mm?

Effémce) ?22?3%5. SKG'03.08.056.1) 1IN/ mm?

1ZK|8r~\4/%rl—lesg::iaf:ixkai?;il(ee’f)3.os.056.1) 4,3mm

Ist Araligi -40°C +90°C arasl

Uygulama Araligi

+5°Cile + 35°C arasl

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemi oranina

gore elde edilen yaklasik verilerdir.

g Trespa Meteon FR
EN13501-1 Class B,s2,d0

Yangina dayanikli

Komo sertifikall

Bostik Yapi Katalogu
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FoamTape

Cift Tarafi Yapiskanli Bant

URUN TANIMI
Simson FoamTape, bir yuzunde koruyucu folyo bulunan cift
tarafli HDPE yapiskan kdpuk banttir.

OZELLIKLER

- Kaplama panellerinin birlestirilmesinde kullanilmak tzere
KOMO sertifikalarina dahil edilmistir.

- Cesitli hava kosullarinda yuksek birlesim dayanimi vardir.
- Siyah renktedir.

SARFIYAT
12 rulo /100 m?

AMBALAJ
25 mtrulo / kolide 25 adet.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmalidir.

- Ahsap paletler Gzerinde, +10°C ile +25°C arasindaki serin,
kuru ve nemden arindirilmis ortamda muhafaza edilmelidir.
- Ambalaji acilmis Urlinler derhal tUketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 5 koli istiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama dmru maksimum 1yildir.

TEKNIiK VERILER
Renk

Siyah
Min. 50 kg / m?
33 kPa (ISO844)

Ozgulagirugi

%10'da basin¢c dayanimi

Uygulama isisi +5°Cile + 35°C aras|

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemioranina
gore elde edilen yaklasik verilerdir.

Primer PanelTack

Astar

URUN TANIMI

Primer PanelTack, kaplama panelleri ve metaller Uzerindeki
yapisma dayanimini arttirmak amaciyla kullanilan bir yikama
astaridir. Ahsap yuzeylerin temizlik ve dayanimini artirmak
amacitile kullanilan siyah renkli astar ise Simson Primer SX
Black'tir.

KULLANILDIGI YERLER
Belirli kaplama panellerinin, anodize aliminyum ve lake
yUzeyler Uzerinde onislem yapmak amaciyla kullanilir.

OZELLIKLER

- Belirli kaplama panellerinin ve metallerin Uzerine yapistirma
dayaniminiarttirir.

- Kuruma suresi kisadir: yaklasik 10 dakikadir.

- Kullanimi kolaydir. “Yikama - astar” ve temizleyici ayni Grun
icindedir.

- SKG'03.08.056.1 ve SKG'03.08.056.2 no.lu KOMO
sertifikalarina dahil edilmistir.

- Kullanimi ekonomiktir.

AMBALAJ

Simson Primer PanelTack 500 ml teneke kutu / kolide 6 adet.
Simson Primer SX Black 1000 ml teneke kutu yuzey icin

1,5 litre Primer PanelTack astar gereklidir.

DEPOLAMA

- Suya, dona ve agir hava sartlarina karsi korunmalidir.

- Ahsap paletler Gzerinde, +10°C ile +25°C arasindaki serin,
kuru ve nemden arindirilmis ortamda muhafaza edilmelidir.
- Ambalajiacilmis Urlnler derhal tuketilmelidir.

- Ust Uste en fazla 5 koli istiflenmelidir.

- Yukarida belirtilmis olan muhafaza kosullarina uyulmasi
kaydiyla depolama dmru maksimum 1yildir.
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TEKNIiK VERILER

Renk Seffaf Ucuk Sari
Kuru icerik % 17
OzgulAgIrlig 0,76 gr/m?
Parlama Noktasi +9°C

Kuruma Suresi 10 dakika
Calisma sicakligl +5°Cile + 30°C

Teknik bilgiler, +23°C hava sicakligina ve 50% rolatif hava nemioranina
gore elde edilen yaklasik verilerdir.




Yapistirma yapilacak yuzeylere (profil Astarlar tamamen kuruduktan sonra, PanelTack, FoamTape bandina paralel
ve panel ylzeyi) Primer PanelTack araliksiz olarak ve sadece dikey sekilde olarak, 10 mm ara olacak sekilde Ugcgen
siirilerek tozdan arindirilmasi saglanir. FoamTape profilinic kismina uygulanir. bir kesit olusturularak profil Ustiine
Kurumasi icin 10 dk. beklendikten sonra FoamTape, kaplama panelleri zerine ilk uygulanir. Yapistiricinin kalinliginin,

yapistiricinin uygulanmasina baslanabilir. Zgﬁzl?/?:}}//rlnglgﬁﬁh}(et%tglltrnvai?/nﬁzgglgrc.lmn bandin kalinligindan fazla olmasina

Koruyucu bant tzerindeki koruyucu dikkat edilmelidir.
folyonun bu asamada cikarilmasina
dikkat edilmelidir.

Panel yapistirma sistemi 3 iirlinden olusmaktadir:

- PanelTack - Panel Yapistiricisi
- FoamTape - Cift Tarafli Yapiskan Kopuk Bant
- Primer PanelTack - Astar

SMP teknolojisiile gelistirilmis olan PanelTack, solvent ve izosiyanat
icermeyen essiz bir panel yapistirma sistemidir.

Yangina dayanikli Komo sertifikali

Trespa Meteon FR Ko

Bandin Uzerindeki koruyucu folyo
cikarilir ve paneller hizalanarak yerlerine SKG

sikica FoamTape ile temas edene kadar EN13501-1 Class B,s2,d0 “ . '03.08.056.01
bastirilir. Yapistiricinin sirilmesinden

sonraen gec 10 dk. icinde paneller

yerlestirilir.

profil

FoamTape

Primer PanelTack

(profil ylzeyi) PanelTack

Primer PanelTack (panel yuzeyi) / Panel
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